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ЗАВОДЪТ ПРОИЗВЕЖДА:

високонапорш! и нисконапорни канализационни тръби, 
улични бордюри, тротоарни плочи, колове за лозя и 
огради, сборен стоманобетон и други изделия.
По качествени показатели те отговарят на стандартите 
и типовите проекти, а по потребителската си стойност 
задоволяват изискванията на строителите и инвестито­
рите.

Използуват се няколко технологични линии: 

три със съветско оборудване по лиценз на шведската 
фирма „Сентаб" за високонапорни муфени предвари­
телно напрегнати тръби. Технологията „Сентаб“ е едно- 
степенна, всички материали, необходими за направа на 
тръбата, се влагат в специална форма, бетонът се по­
лага с шнекове и се вибрира с високочестотни въздуш­
ни вибратори, закачени на формата. Напрягането на 
арматурата и доуплътнението се извършват, като се 
пресова положеният бетон по хидравличен начин от 28 
до 31 атмосфери;
една линия за цилиндрични, нисконапорни предвари­
телно напрегнати тръби по лиценз на западногерман- 
ската фирма „Бетома“. Технологията е тристепенна, 
тръбата се приготвя на три етапа — направа на сър- 
дечник на центрофугална машина, навиване и напря­
гане на високоякостен тел и торкретиране, при което 
телът се покрива с циментово-пясъчен разтвор.
Канализационните тръби се изработват на машина МБИ 
по лиценз на италианската фирма „Римас“.
Всички други изделия се приготвят в специални фор­
ми върху вибромаса.

Лаборатория за изпробване на материалите 
Завод по испь1танию матерналов



ЗАВОД ВБ1ПУСКАЕТ:
високоиапорние и низконапорнме канализационнме 
труби, уличнне бордюри, тротуарние плити, коли для 
внноградников и оград, сборник железобетон и другие 
изделия.
По качественним показателни они отвечают стандар- 
там и типовмм проектам, а по потребительской стоимо- 
сти удовлетворяют требованиям строителей и инвести- 
торов.
Используется несколько технологических линий:
три линии, оснащенние советским оборудованием, по 
лицензии шв.едской фирми „Сентаб“ для високонапор- 
них предварительно напряженних труб с муфтами;
технология „Сентаб“ — одноступенная; все материали, 
необходимие для изготовления труб, укладнваются в 
специальную форму; бетон заливается шнеками и ви- 
брируется с помощью воздушннх вибраторов, подве- 
шенних на форму; напряжение арматури и окончатель- 
иое уплотнение осуществляются прессованием уло- 
жснного бетона гидравлическим способом под давлс- 
нием от 28 до 31 атмосфер.
одна линия для цилиндрических, низконапорнмх пред­
варительно напряженних труб по лицензии западногер- 
манской фирми „Бетома“; технология трехетепенная; 
изготовленпе трубн осуществлястся в три зтапа — пз- 
готовлеине сердечнпка центрифугальной машини, на- 
матьГвание и напряжение внеокопрочной проволоки и 
торкретирование, при котором проволока покривается 
цементно-пеечаннм раствором.
Канализационние трубн изготовляютея на машине МБИ 
по лицензии итальянской фирми „Римас“.
Все другие изделия изготовляютея в специальнмх фор- 
мах на вибростоле.

Пътни ивици 
Дорожние полоси



Цех за центрофугални тръби
Цех центрифугальнмх труб

ПРОДУКЦИЯ
ВЬ1СОКОНАПОРНЬ1Е ТРУББ1 С МУФТАМИ
Предназначени для укладки в подземнне трубопрово- 
дь1, рассчитаннме на давление 10 и 15 атмосфер; глу- 
бина насипи до ключа — от 1,2 до 5,0 т.
Труби принимаются и проходят испитания на заводе 
согласно БДС 10592-78. Подбор типа труб в зависимо­
сти от класса трубопровода осуществляется с учетом 
Временно!! инструкции по определению размеров и 
строительству напорних трубопроводов из предвари- 
тельно напряженннх железобетонннх труб и приложен- 
ньш к ней расчетньтм графикам (Бюллетень по строи­
тельству и архитектуре. № 11 от 1974 года. Размери 
указани в таблице 1).

ОПИСАНИЕ НА ПРОДУКЦИЯТА
ВИСОКОНАПОРНИ МУФЕНИ ТРЪБИ
Предназначени са за полагане в подземни тръбопрово­
ди за изчислително налягане 10 и 15 атмосфери и дъл­
бочина на насипа до ключа 1,2 до 5,0 гп.
Приемат се и се изпитват в завода по БДС 10592-78. 
Подбирането на типа на тръбите в зависимост от кла­
са на тръбопровода става по Временната инструкция 
за оразмеряване и изграждане на напорни тръбопрово­
ди от предварително напрегнати стоманобетонни тръби 
н приложените към нея оразмерителни графици — Бю­
летин по строителство и архитектура, брой 11 от 19741. 
Размерите са дадени в таблица 1.

Цех за стоманобетонни муфени тръби
Цех железобетонннх труб с муфтами



Тип 
на 

тръбата 
Тип 

трубм

Бе­
тон 

А

Те­
гло 
кг

Ма- 
сса 
кг

Размери 
Размерь!

Размери на муфата 
Размери муфть!

Дъл­
жина 
Д/инс

Център нс 
тежестта 
ЦеНтр 
тяжести

Дебелина 
на стената 
Толщина 
стенок

КаучукоЬ 
уплътнител 
КаучукоЬуй 
уплотнитель

□о □1 Ог □з а Ь с е 9 Ь 1 • 5 V и О а

ММ мм ММ мм мм

МТ-10-500
530 1320 500 633 628 610

185 125 60 121
61.5 53,5 45

5185
2735 55*2,5 11.5 545±8

24МТ-15-500
МТ-10-700 800 2000 700 844 838 820 67 59 50 2775 60+3

12

735111
МТ-15-700
МТ-10-900 1190 2990 900 1064 1058 1040

195 135 65 126

77 69 60

5195
2775

70±3
935Я5МТ-15-900

МТ-10-1000 1420 3550 1000 1174 1168 1150 82 74 65 75+3
МТ-15-1000
МТ-10-1200 1980 4950 1200 1396 1390 1370 93 85 75 2820 85+3 13 25
МТ-15-1200

Допуска ±5 12 +2 ±2 ±2 ±2 ±1,5 . ±5 +4 
-0.5

±6%

Таблица 1



НИСКОНАПОРНИ ПРЕНАПРЕГНАТИ
ЦИЛИНДРИЧНИ ТРЪБИ

Употребяват се за подземни водопроводи, канализации 
и водостоци с височина на насипа над тръбите от 1,2 
до 5,0 ш за 2 атмосфери и от 1,2 до 8,0 т за 4 атмо­
сфери. За напорни водопроводи могат да се използват 
до 4 изчислителни атмосфери. Данните са дадени в та­
блица 2. Тръбите се приемат в завода съгласно с от­
раслова нормала 10-51-852 от 1971 г. на МССМ.
БОРДЮРИ УЛИЧНИ — произвеждат се по БДС 624-72.
ПЛОЧИ ТРОТОАРНИ — произвеждат се с размери 
квадратни и шестоъгълни по БДС 625-77.
КОЛОВЕ ЗА ЛОЗЯ — произвеждат се с размери 8/8— 
230 ст по БДС 6872-73.
КОЛОВЕ ЗА ОГРАДА — произвеждат се с размери 
8/8—230 ст по БДС 2795-73.

Цех за канализационни тръби 
Цех канализационнь!Х труб



Цех за лозарски колове
Цех колов для виноградников

НИЗКОНАПОРНБ1Е ПЕРЕНАПРЯЖЕННБ1Е 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ ТРУББ1

Применяются в подземннх водопроводах, канализации 
и водостоках; висота насипи над трубамн от 1,2 до 
5,0 т для 2 атмосфер и от 1,2 до 8,0 т для 4 атмосфер. 
Для напорннх водопроводов могут нспользоваться тру- 
бн до 4 расчетнмх атмосфер. Даннне указани в таб- 
лице 2. Трубн принимаются на заводе согласно отрас- 
левой нормали 10-51-852 от 1971 г. МССМ.

БОРД1ОРБ1 УЛИЧНБ1Е - внпускаются по БДС 624-72.
ПЛИТБ1 ТРОТУАРИБ1Е — внпускаются квадратнмх и 
шестиугольнмх размеров по БДС 625-77.
КОЛБ1 ДЛЯ ВИНОГРАДНИКОВ -внпускаются раз- 
мерами 8/8—230 ст по БДС 6872-73.
КОЛБ1 ДЛЯ ОГРАД — внпускаются размера.ми 8/8— 
230 ст по БДС 2795-73.

Цех за тротоарни плочи
Цех тротуарнь!х плит



Таблица 2

Знак 
на 

тръба

Знак 
трубь!

Максимално 
хисраолично 
на7\ягане 

атм.
Максимальиое 
гигошлическог 
даолекие 

рт. ст.

Размери-мм 
Размерь! 

мм
Маса 

кг

Масса 
кгОо □

Т2; Т4 2; 4 1000 1170 3760

Т2; Т4 2; 4 1200 1330 4740



Цех за бордюри 
Цех бордюров

ОБЛИЦОВОЧНБ1Е ПЛИТБ1 ДЛЯ ДОРОЖНБ1Х ВО- 
ДОСТОКОВ — вьтускаются размерами 55/40/5 ст по 
БДС 11482-73.
ДОРОЖНБ1Е ПОЛОСБ1 — вьтускаются размерами 
50/25/10 ст по БДС 624-72.
СБОРНБ1Й ЖЕЛЕЗОБЕТОН — по типовмм проектам 
и номенклатурам.
Завод вьшускает также:
КОЛЛЕКТОРБ1 ПО ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ РПО - 
г. Русе.
СТЕННБ1Е ПАНЕЛИ ДЛЯ ПРОМБ1ШЛЕННБ1Х ЗДА- 
НИЙ по номенклатуре ФСП-75 и ФСП-76.
ПАНЕЛИ ДЛЯ ПЕРЕКРБ1ТИЯ 3/6 по номенклатуре 
ТР-6.
ПОСТРОЙКИ ДЛЯ СЕЛБСКОГО ХОЗЯЙСТВА полу- 
рамочной конструкции по типовому проекту ТР-6.

ОБЛИЦОВЪЧНИ ПЛОЧИ ЗА ПЪТНИ ВОДОСТОЦИ 
— произвеждат се с размери 55/40/5 ст по БДС 
11482-73.
ПЪТНИ ИВИЦИ — произвеждат се с размери 50/25/10 
ст по БДС 624-72.
СБОРЕН СТОМАНОБЕТОН — по типови проекти и 
номенклатури.
Заводът произвежда и:
КОЛЕКТОРИ ПО ТИПОВ ПРОЕКТ на РПО - Русе. 
СТЕННИ ПАНЕЛИ ЗА ПРОМИШЛЕНИ СГРАДИ по 
номенклатура ФСП-75 и ФСП-76.
ПОКРИВНИ ПАНЕЛИ 3/6 по номенклатура ТР-6.
СГРАДИ ЗА СЕЛСКОТО СТОПАНСТВО с полурам- 
кова конструкция по типов проект ТР-6.



ПРОИЗВОДИТЕЛ:
ЗАВОД ЗА СТОМАНОБЕТОННИ ТРЪБИ - РУСЕ
ТЕЛЕФОНИ: 
номератор 4-02-11 
директор 4-02-27
БАНКОВА СМЕТКА 341-300-071-6. БНБ - Русе
ИЗНОСИТЕЛ:
ВТО „СТРОЙИМПЕКС“ 
София, ул. „Чапаев“ 18
ТЕЛЕФОН 70-11-31
ТЕЛЕКС 062568

ИЗГОТОВИТЕЛЬ:
ЗАВОД ЖЕЛЕЗОБЕТОННБ1Х ТРУБ - РУСЕ
ТЕЛЕФОНБ1:
коммутатор 4-02-11
директор 4-02-27
банковский счет 341-300-071-6, БНБ — Русе
ЗКСПОРТЕР:
ВТО „СТРОЙИМПЗКС“
София, ул. Чапаев, 18
Телефон 70-11-31
Телекс 062568





ФЙ ИЗДАТЕЛСТВО „РЕКЛАМА1 
София, 1979 г.

ДПОП „Офсетграфик“ — София


