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специализирана в производството на алкидни бои, 
грундове за метал и дърво, феролити, безири, латекс и фасадни бои, 
лакове за промишлеността, суперемайл лакове, авторепаратурни 
лакове, лазурни лакове, полиуретанови покрития, както и лепила за 
фаянс, декоративни мазилки, разредители и разтворители. За да 
задоволи високите изисквания на своите клиенти от 1996г. Мегахим 
стартира реконструкция на производствените си мощности. В 
началото на 1998г. този процес беше успешно завършен и новите 
продукти на компанията се появиха на пазара. Паралелно с това бе 
стартирана и процедура по сертификация по 180 9002, която е 
планирана да приключи през месец юли 2000г. Гаранция за високото 
качество на всички продукти са използваните суровини и материали на 
световно известни фирми ката и
1:№'Ш С оглед на задоволяване на нуждите на своите клиенти 
"Мегахим“ е осигурила техническата възможност да произведе бои и 
лакове с цвят и технически характеристики посочени от клиента. 
Специалистите на компанията са готови да отговорят на Вашите 
изисквания в кратки срокове и при отлично качество на крайния 
продукт. Ежегодно увеличаващият се пазарен дял на компанията говори 
за доброто приемане на продуктите. През 1999г. “Мегахим“ отбеляга 
сериозен ръст на продажбите в сравнение с предходната година.
“Мегахим“ непрекъснато разширява своята производствена програма с 
нови висококачествени продукти. За тяхното по-добро популяризиране, 
компанията участва в специализирани изложения и панаири.
Признание за постигнатото са високите отличия, с които “Мегахим“ бе 
удостоена: три Златни медала от международния Пловдивски панаир 
миналата година и “Златен лъв" на изложението “Произведено в 
България“.



11ОМ ПРОМ
В началото на 2000 г. Химическа Компания Мегахим 

започна производството на някои нови артикули които 
биха били интерес за Вас
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СУПЕР ЕЛИНА
ЛИК

като предварително се разбърка добре и се разреди 27о-5% с 
разредител АМВ или МРТ. Има много добра разливност и 
покривност, което позволява да се постигнат отлични 
резултати и при нанасяне с четка или валяк.
• При нормални условия на работа е около 120-160 дг/пУ.
Нанася се в 2-3 слоя в зависимост от повърхността на 
детайлите. Значително по-нисък разход се постига когато 
детайлите са с равни повърхности и предварително добре 
грундира изсъхВ ри 20РС е около 24може

да се използва и сушене при повишена температура (60Р-80РС), 
като времето за изсъхване се съкращава до 1-2 часа.
• в закрити и сухи складови помещения при 
температури не по-високи от 25°-30°С защитени от пряка 
слънчева светлина.
9 12 месеца от датата на производство.

С Супер емайл лак ПФ-12 е създаден 
на базата на висококачествени 
алкидни смоли, подходящи пигменти 

и специални добавки гарантиращи високото качество на 
покритията. Притежава висок гланц, голяма покривност и много 
добра устойчивост на атмосферни влияния. Произвежда се в 20 
основни, свежи цвята отговарящи на международния цветови 
стандарт ПАТ. По желание на нашите клиенти могат да бъдат 
произведени и други цветове по каталога на ИА1, или по 
предоставена мостра.

Предназначен за боядисване на дървени и метални 
повърхности, експлоатирани на открито и закрито при 
нормални условия. Преди полагане на емайл лака е необходимо 
боядисваните детайли, да бъдат добре почистени от ръжда и 
прах, обезмаслени и подсушени. Металните повърхности трябва 
да бъдат грундирани с алкиден грунд, а дървените с натурален 
или алкиден безир. Ефективността при използване 
блажни бои е многократно по-висока.

Технически характеристики )( Показатели )
вискозитет по ВЗ-4 при 20 °С В сек. 1 от 70 до 160

2 финност на смилане В микрони Т под 10
3 еластичност на филма В тт под 1 1

к-О адхезия В бала 7 1

5 твърдост на филма в условни единици над 0.26

6 блясък на филма В % при ъгъл 60 ° над 80
съхливост при 20 °С до степен 4^ в часове не повече от 24 ч)
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Финност на смилане в микрони

5

. Начин на употреба:

® йеййЗ и подходящи пълнители според предназначе­
нието на покритието. Производството се осъществява с 
високоефективно оборудване доставено от водещи испански и 
италиански фирми.

О Разход: I
23 а

Блажните бои са най-масово 
употребяваните декоративни 
покрития за дърво, метал, бетон и 
др. повърхности. Предпочитани са 
поради ниските цени и лесния 
начин на употреба. Произвеждат 
се основно два вида блажни бои: обикновени (ББО) и алкидни 
(ББА). Произвеждат се от висококачествени дългомаслени смоли 
произведени от

<24 часа до степен 4' 
при натоварване

.л--------

Преди употреба се разбърква много добре. 
Нанасянето се извършва с четка, бояджийски валяк или с 
бояджийски пистолет. Разреждането на боята е в зависимост 
от начина на нанасяне - от около 5% при нанасяне с четка и 
Валяк до 10% при нанасяне с бояджийски пистолет. 
Разреждането се извършва с разредители. АМВ или МРТ. 
Използването на други разредители (коресилин, нитроцелулозен 
разредител, бензин и др.) може да доведе до неприятни 
резултати. Преди боядисването, е необходимо повърхностите 
да бъдат добре обработени - почистени от ръжда и прах, 
обезмаслени, изсушени и грундирани (металите повърхности с 
грунд алкиден ПФ-05, а дървените с натурален или алкиден 
безир). Грундирането на дървени повърхности може да се 
извърши и с разредена блажна боя.

Нормалният среден разход е 200-250 дг./пС. Съхнене - 
около 24 часа при температура 20°С. Отлично покритие се 
получава при двуслойно нанасяне.

• В закрити и сухи складови помещения при
температура не по-висока от 25°-30:> С и защитени от пряка 
слънчева светлина.

12 месеца от датата на производство.

Еластичност на филма В тт 
[Водоустойчивост на филма в часа] 
(Време за изсъхванене повече от

не повече от 20

«

Технически характеристикиN ББО__ _ }( ББА
60-160 ]( 60140

3

Вискозитет по ВЗ-4 при 2СРС

24 часа до степен 3' 
при натоварване 

___  с200дг.
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Показатели

Финост на смилане в микрони.
не повече от 10Сьхливост при темп. 20±2°С до степен 4 в часове

Покривност, В г/м"

• Условия за съхранение: &Ф © аззраяш & @>рай

I : ■

ютолет следсе предимно с иНане 
специална подготовка / 
грундиране). Нанасянет 
слоя "мокро" върху "мок 
АРЕ. Съхне при темпе, 
температура 80°С из 
изсъхналия

боядисване на 
едства. Може да 
шини, апаратура 
:ветова гама по

тойчиви пигменти и 
Произвежда се с

Автоемайл лак представлява високо­
качествено покритие, което се произ­
вежда на базата на алкидна смола, 
атмосферо и светло} 
подходящи добавки,
продукти на НЕНОЗ, ВА8Р, ВАУЕР, КЕМ1РА, 
ОАР1АНТ.

»/5.

60-120
5

автомобили, автобуси и други транспортни с 
се използва и като качествено покритие за м 
и техническо оборудване. Произвежда се в 
каталог на 1АРА или по мостра.

(И) ' Технически характеристики
1 Вискозитет по ВЗ-4 при 20°С в сек.
2
3
4 Сьхливост при температура 80°С. 

, 5
7

50 до 100

о Приложение: 35

о Начин на работа:
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• Приложение:

1/Ж

8д°&:&733 <&3 'Ч&®, /Зг^ОЮИ© §& @3 ш;.

О Разход: М

6©©

ОГаранционен срок: [18

Жизнеспособност след смесване с 
Втвърдител В съотношение 2:1 В часове^

Г(ло ( Технически характеристики X Показатели )
[ Вискозитет по ВЗ-4 при 20 °С в сек. X 60-120
' Вискозитет по ВЗ-4 при 20 °С до степен 5 в П. не-повече от 7

(з} Водоустойчивост на филма В часа X 5
Твърдост по Клонинг ■ (не по-малко от 120'

Двукомпонентният лак за паркет на МЕГАХИМ представлява 
превъзходна система за защита на дърво, притежаваща висока 
твърдост, отлична устойчивост на изтриване и много добра 
водо, атмосфера и химикалоустойчивост

За лакиране на паркет, дървени подове, дървени
ии, битово и офис обзавеждане и други предмети от 
Двукомпонентният лак за паркет на МЕГАХИМ се 

елена смола на фирма НЕНОВ - Словения и 
ания.

есе

ява

ител за

снасяне може да

на лакируемата

месеца от датата на производство.

ърква добре. При 
с четка, 

с втвърдител

следващия
симост от 
може да се
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добре до получаване/ 
нанасяне на първия 
обработена с 
дървесината “нас/

Всек/.
изсъхване на предходния. 
-■

'чието

• 12 месеца

Технически характеристики

Съдържание на сухо вещество

Показатели у
Вискозитет по ВЗ - 4/2СР С в секунда )'■ не по-малко от 60) 

) \ не по-малко от 28
3 Дълбочина на проникването в тт/час не по-малко от 30
4 СъхлиВост до степен 3/20 ° С в часа не повече от 24 у>

Лазурният лак за дърво се 
произвежда на базата на високо­
качествена дългомаслена алкидна 

смола, специални транспарентни пигменти, органични раз­
творители и специални тиксотропиращи и матиращи 
средства, както и други специални добавки, гарантиращи 
високото качество и дълготрайността на покритието.
> Използва се за лакиране на прозорци, врати,
огради, ламперии, дървени конструкции и други елементи.
Произвежда се в десет основни цвята - безцветен, бор, махагон, 
кестен, палисандър, орех, син, зелен, бордо и ебонит.
Препоръчва се нанасянето на лазурен лак върху повърхности 
които не са третирани преди това с друг тип лакове или 
безири. При стари покрития е необходимо те да бъдат 
отстранени преди употребата на лазурния лак. За постигане на 
най-добър ефект е препоръчително основният цвят лазурен лак 
да бъде нанесен в три слоя през 24 часа, като след това се 
нанесе един слой безцветен лазурен лак, който придава приятен 
външен вид на дървото с копринен блясък. Лазурните лакове 
съдържат биоцидни добавки, които предпазват дървесината от 
образуване на гъбички, синя плесен и насекоми без да са опасни 
за здравето на човека. Нанасят се лесно и притежават 
превъзходни защитни качества.
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о ВНИМАНИЕ: Препаратът за премахване на стари покрития от 
бои не трябва да се разклаща преди отваряне. След като се 
отвори опаковката препарата леко се разбърква (това може да 
се направи и с четката) и повърхността от която искаме да

Препарата за премахване на 
стари покрития от бои пред­
ставлява подходяща композиция от 
силно активни разтворители, заба- 
вители, тиксотропиращи добавки, 
повърхностно активирани веще­
ства и инхибитори на корозията. Употребява се за премахване 
на блажни бои, емайл лакове, грундове, нитроцелулозни бои и 
лакове, авторепаратурни емайл лакове, латексни, и фасадни 
бои от метални, дървени, и циментови повърхности..

ясто
мост

:апа

етливи и се

© Предпазни мерки:

<яват бързо.

отстраним старата боя се намазва обилно.

вертикални, тъй като препарата е добре тиксотропиран и не 
се стича. В зависимост от вида на покритието, дебелината му 
и времето на стареене, процеса на отлепване (разкашкване) на 
старата боя започва след около 2 до 10 минути. Приблизително 
след 30 минути може да започне отстраняването на старата 
боя. Извършва се с шпакла, телена четка или друг стържещ 
инструмент. Ако старото покритие е много наслоено 
операцията се повтаря. Не поврежда почиствания предмет и не 
предизвиква корозия на металите.

Да не ■”

юрата.
ване.

• Съхранение:
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Дълготрайност изразена в ускорено 
стареене на филма В цикли

ювилното грундиране 
зиентировьчният разхос 

слой, и 200-250дг/ т2 за Ото) 
• В закрити и с}
пряко слънчево греене. А(. 
при температури по-ниски от 
е негоана за употреба.

О Фасадната боя е висококаче­
ствено, екологически чисто и 
много устойчиво декоративно 
покритие за стени, мазилки и 
фасади. Произвежда се на база на

висококачествени акрилатни дисперсии, атмосфера и светло 
устойчиви пигменти, пълнители и подходящи добавки 
гарантиращи отличните му експлоатационни качества.

| Предназначена е за външно боядисване поради
високата си атмосферна и светлоустойчивост. Покритието е 
устойчиво на влага и биологични увреждания, тъй като съдържа 
ефективни консерванти на филма. По желание на клиента може 
да се произвежда в различни цветове. Не се препоръчва ползване 
на пигментни пасти в количества по-големи от 2%.

I О За да се постигнат високите
експлоатационни качества на фасадната боя, повърхностите 
преди боядисването трябва да се грундират с безир “ИК" или 
друг импрегниращ грунд. Нанасянето на боята може да става7-8 
часа след полагането на грунда. Фасадната боя се нанася с 
валяк, четка или чрез шприцоване. За постигане оптималните 
качества на покритието фасадната боя се нанася в два слоя. За 
полагането на първия слой боята се разрежда с 5%-10% вода. 
Всеки следващ слой се нанася след изсъхването на предходния 
(обикновено след 2-3 часа). Най-подходящи условия за 
употребата на фасадна боя съществуват при температура 
15°- 25°С и влажност 60-70%. Не се разрешава използването и при 
температура по-ниска от 5°С и по-висока от 30°С, по време на 
валеж или наличието на преки слънчеви лъчи.

N Показатели
Вискозитет след разреждане с 10% вода секунди не по-малко от 15

2 Съхливост при 20°Сдо стойност 4 В часове не повече от 2
[ 3 Ж Устойчивост на филма на дест. вода при 20 °С в 0.) \ не по-малко от 15

' не по-малко от 15

Технически характеристики

> забранено съхране) 
Замръзналата боя
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Технически характеристики
Външен вид

Сухо вещество при 105°С
не по-малко от 15Дълготрайност, изразена в ускорено 

стареене на филма в цикли

Показатели
гъста маса

80±2%

от подготовката и характера на
_  тпй а тгплл АПП пг/т1

ИИДИИГ7  Релефнатабоя се съхранява в закрити и 
складови помещения, защитени от преки слънчеви лъчи в 
но затворени опаковки при температура от 2°С до 35°С.

6 месеца от датата на производ-

дисперсии, светлоустойчиви пигменти, пълнители и влакнести 
материали , които способстват образуването на релефни 
очертания, без опасност от напуквания, с дебелина на релефа 
2-3 мм.

Релефната боя е предназначена за вътрешно и 
външно релефно оформление, което се постига чрез нанасяне с 
мъхести, едропорести или други типове валяци. Боята може да 
се нанася и с пулверизатори под ниско налягане.

Преди боядисване трябва да се подготвят 
боядисваните повърхностти: да се отстрани праха от 
стените, мазните петна да са почистят със сапунен разствор. 
Почистените повърхности трябва да бъдат напълно сухи.

Релефната боя се нанася в два слоя. Първият слой е гладък и 
се нанася с разредена релефна боя с вода в съотношение 1:0,3. 
След изсъхването на първия слой (около 2 часа) се нанася втори 

\ой, при който релефната боя се нанася с едропорест валяк 
юпренов или друг тип).
Изцапаните места, както и бояджийските принадлежностти 

се измиват преди засъхване на боята върху тях.
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Начин на ааботсг

йй®@у&ежт'/:а.
Вододисперсионната боя трябва да се нанесе в два слоя: 
първи слой ='@ч^7»1@/  ~ р " 
втори слой ■■■ ■<■ • ■й'>'@®>;5й7«кг»/<^/»Г±г«»!&

' д/ Технически характеристики 2) ( Показатели
] Съдържание на нелетливи вещества
2 СьхлиВост при 20 °С до стойност 4 В часове
3 Покривност в дг/ ггУ

не по-малко от 60%)
[ не повече от 2 ]

— не повече 1
' от 180дг/тР >

Вододисперсионната боя за 
вътрешно боядисване се произве­
жда на база на висококачествени 
акрилатни дисперсии, светло 
устойчиви титанови пигменти, 
бели и фини пълнители с подходящи 

добавки обезпечаващи отличните и качества. Вододисперси­
онната боя за вътрешно боядисване представлява съвременно, 
екологично чисто декоративно покритие с високи експло- 
атационни качества. Притежава много висока устойчивост на 
мокро изтриване, което позволява почистването на 
боядисаните повърхности с мокра кърпа.

Предназначена за боядисване на стари и нови 
варо-циментови, варо-пясъчни, гипсови, и други мазилки. 
Подходяща е за стени и тавани както на обществени сгради, 
така и в жилищни помещения експлоатирани при нормални 
условия. Произвежда се в чист бял цвят и има неограничени 
възможности за оцветяване в различни нюанси с тониращи 
пигментни пасти  

се нанасяс

 „ върху добре почистени и здрави
мазилки. Нездравите мазилки се отстраняват и повърхността— л.::,.,^„^х^№»^остите трябва

сперсионна боя

се разрежда!.

валяк или с четка. Абсо
тератури по-ниски от 

площ изложена на пряко

юлно за 
пелно грундира
>рмално

юмещения при температура 
‘“допустимо съхранението на --- . 7ри „оп^--------- -----------

ОРС, или върху

вително 
аса (при

сухи складочи 
бсолютно е 

тератури по-ниски 
"^тдва негодна за



Произведено от високо-

мпилл
ПВА лепило за строител­

ството:

2 рН 
(3 'у Със

О Работа с лепила: /ФФ№

Относит. удължение на филма при опън, в %
Якост на слепване на дърво в кг/см2

- след 4 часа
-след 7 дни _

2 р' I 4,5-6,54.8 6.5 6 - 8
3'Съдържание на сухо вещество 3 % над ;:0 над50 >50
4 Мин. температура на филмообразуване ' 0 0 0
5 Относит. уаължение на Филма при опън, В % /, ~ X 80 X.
6

\ото се нанася с четка върху едната от 
ности. Лепилото може да се нанася и с 

акла, валяк или по машинен способ при технологични линии.
- се залепващите повърхности предварително да се 

прах или други наслагвания. При работа с ПВА 
строителството носещата повърхност може да се 

дира с лепило, разредено с вода.

ителството и бита.
За залепване на паркет, подови настилки и стен­

ни облицовки на текстилна основа. Използва се като добавка в 
гипсови шпакловки и други строителни разтвори.
• X -О? Произведено е на база висококачествени
поливинил-ацетатни дисперсии и добавки, осигуряващи високи 
експлоатационни качества в различни области на 
промишлеността, строителството и бита.
ОЖшйКХХ®® Предназначено е за залепване на хартии, картони, 
тъкани, подови настилки и стенни облицовки на текстилна 
основа. Използва се като добавка в гипсови шпакловки и други 
строителни разтвори.

Произведено е на база висококачествени 
непластифицирани поливинил-ацетатни дисперсии и добавки, 
осигуряващи достигане на голяма якост на лепилния шев.

Предназначено е за залепване на дървени детайли 
и сглобки в мебелната промишленост и за ремонти на дървени 
детайли в бита.
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© Предназначение:

№ М® &® Начин на употреба: // 'иден

пура
изсъхв

ните

О Грунд ПФ 05 произведен от 
"МЕГАХИМ" ООД е специализирана 
система за предотвратяване и 
ограничаване на корозията на 
повърхности на черни метали под 
агресивни пари и други външни 
произвежда от висококачествена

въздействието на влага, 
фактори. Грунд Пф 05 се 
алкидна смола с финно смлени пигменти и пълнители.

Грунд ПФ 05 е предназначен за грундиране на
добре почистени и обезмаслени повърхности от черни метали 
преди нанасяне на покритие от бои или емайллакове. 
Произвежда се в нюанси на един цвят съгласно стандарта 

от светло кафяв до оксидно червено.

' не повече от 1
: не повече от 1

ГРЯ ПФ 05

Финност на смилане в микрони
3 Еластичност на филма в тт
4  . . . 
5 Устойчивост на филма на удар с апарат У в ст'; \ не повече от 70 }

__ г----7-  --------------------—  -------------— Г   —--г-*'

Технически характеристики ( Показатели ~~)
? Вискозитет по ВЗ-4 при 20 С в секунди ) от 45 до 140)

Адхезия на филма в бали



о Разредители АМ В и МРТ:

/стеми - безцветни лакове, 
\ажни бои (обикновени и алкидни),

По време на работа с материали при които се използват

Употребяват се за измиване на 
■ийските инструменти (четки, валяци, пистолети, шпакли

6А$
•огПдЙС»*

О Представляват смес от подхо­
дящи ароматни и алифатни 
разтворители. Използват се 
инПип тн плзплжллмл мл лл^илип

супер емайллакове, екстра алкидни емайллакове и някои видове 
авторепаратурни лакове на алкидна основа. Много добре 
разреждат синтетичните и икономични безири (пентафталов 
безир, алкиден безир, безир ИК, синтетичен лак и др.).

I

разредители АМВ и МРТ не трябва да се пуши, пие и да се
приемат храни!

(дането се

о Съхранение:
ИС К&-
©Я-Ш

<шва, като разредителя се прибавя на

В закрити складови помещения при температури 
-високи от 25° С и защитени от пряко слънчево греене! 
<вките трябва да се съхраняват винаги добре затворени!

12 месеца от датата на производство.

Представлява смес от ароматни раз­
бери, кетони и алкохоли в подходящо съчетание. ___ ___ __ ___

о Гаранционен срок:

о Разредител Коресилин: Гц
VI РГХ'.

12 месеца от датата на про-

При работа с Коресилин не трябва да се пуши, пие и да се 
консумира храна! Работното помещение трябва да се 
проветрява тъй като лаковете и разредителите са силно 
пожароопасни, и имат наркотично действие.

Опаковките трябва да се съхраняват винаги добре 
затворени!

\адови помещения при температури 
гщитени от пряко слънчево греене!

-
О Гаранционен срок:
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Факс

048 / 953 865 - Управител 
048 / 959 223 - Управител 
048 / 878 496 - Продажби

9700 орално Поща П.К.68 
054'36 126 
054 ’ 36 127

ул. "Ралецки'' N1
Телефон. 082 / 225 724

082 ! 235 632

ЪНр://шут. ап!агез. Ьд/ра!п{$ 
Е-таП: ап(агез@ап)аге5.Ьд






